CAP1


Le perçage

Objectifs :


Etre capable de :

· Décrire un foret

· Choisir et calculer sa vitesse

· Décrire les différents éléments d’une perceuse

1) Description d’une perceuse :
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         2) Description d’un foret :
                              Foret à queue cylindrique
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2. …Lèvres………………………….


3. …Listel……………………………………….

4. … Surfaces d’affûtages ………………….
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    3) Qualité des forets :

   La qualité des forets est inscrite sur le foret à l’aide de symboles : ARO (Acier Rapide Ordinaire), ARS (Acier Rapide Supérieur) et HSS (de l’anglais High Speed Steel).

          4) Vitesse de coupe (VC):

C’est la distance parcourue en une minute, par un point situé sur le listel du foret. Elle s’exprime en m/min.


La vitesse de coupe s’exprime en fonction de :

-la matière à percer

-la qualité du foret (acier rapide supérieur (ARS), acier rapide ordinaire (ARO) , HSS (hight speed steel)

          5) Vitesse de rotation (VR) :
                         C'est le nombre de tours qu'effectue un foret en une minute. 

                On l'exprime en tours par minute (Tr/mn).
La vitesse de rotation augmente en fonction :

-du Ø du forêt 

-de la dureté du matériau 

VR (Tr/mn) = (VC x 1000) / (Ø x π)

    6) Tableau des différentes vitesse de coupe :

	Matières travaillées

	
	Acier Rapide Supérieur

Ou HSS

Vc en m/min

	Acier doux, E36,S235   

Acier mi-dur, S355      

Acier inox 

Aluminium, Cuivre et leurs alliages
	20 à 40

20 à 30

10 à 20

30 à 60


           Exemple : 

1. Calculer la vitesse de rotation pour percer un trou de Ø12 dans un tube carré en acier E 24 (prendre une vitesse de coupe de 20 m/min). Puis déterminer cette vitesse de rotation grâce à l’abaque.

                  VR = (VC x 1000)/ (Ø x π) = 20 x 1 000 / (12 x π) = 530  tour / min
ATTENTION !!







-Si le diamètre du trous que vous devez réaliser est 







> à 10mm, vous devez effectuer un avant trous







égal à 1/3 du trous final. Cet avant trous sert de gui







de pour percer des trous de diamètre important.


                                                   
Exemple :








 Pour un trous à effectuer de diamètre 12 :  

             





( 12 x (1/3) = 4mm








Vous devez d’abord réaliser un trous de 
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          7) Déroulement d’un perçage :
Après avoir tracé et mis un coup de pointeau à l’endroit du perçage

-Choisir le(s) foret(s) pour réaliser le perçage

              


ATTENTION !!







-Si le diamètre du trous que vous devez réaliser est 







> à 10mm, vous devez effectuer un avant trous







égal à 1/3 du trous final (voir cours)



-Serrer le foret dans le mandrin 



-Régler la vitesse pour effectuer le perçage



-Serrer la pièce dans l’étau



-Aligner l’axe du foret avec l’axe du trous à réaliser
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-Fermer le carter de protection

-Allumer le moteur de la perceuse avec l’interrupteur marche/arrêt

-Effectuer le perçage


-le foret effectue un mouvement de rotation (MC)
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et un déplacement vertical (MF)


grâce à ces deux mouvements associés le foret pénètre


dans le métal(D) en créant des copeaux(E).

-Le perçage effectué, contrôler et ébavurer le(s) trous.

          8) Consignes de sécurités
AVANT TOUT ENLEVEZ BRACELETS, MONTRES, BAGUES  

Ce sont des pièges !.........
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NE MAINTENEZ JAMAIS LES PIECES A LA MAIN

Bloquez-les soigneusement

Les tôles minces sont les plus dangereuses :

     - leur faible épaisseur les rend coupantes

     - le foret à tendance à plonger en débouchant

     - les trous déportés augmentent le risque car la pièce décrit un grand cercle
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Les doigts, les poignets et les avant-bras sont particulièrement exposés.
NE JAMAIS ENLEVER LES COPEAUX A LA MAIN

TOUT CE QUI PEND EST DANGEREUX

Portez des vêtements ajustés
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Fermez vos blouses

Attachez vos cheveux
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