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4. Cotes de fabrication  :

4.1 Cotes machines ( Cm ) :

Elles relient les surfaces usinées aux plans du référentiel de positionnement. (mise en position)

Exemple :  Distance de MIP entre l’axe du vé de pliage et la butée arrière (ou avant) 

4.2 Cotes outils ( Co ) :

Elles relient au moins deux surfaces usinées par le même outil ou par un groupement d’outils pendant une même opération.

Exemple : Cote d’un découpage obtenu à l’aide d’une unité de grugeage, ou poinçonnage….

4.3 Cotes appareils ( Ca ) :

Elles sont obtenues à partir d’un appareil (ou outillage spécial ou montage) ou par un gabarit de reproduction (copiage).

Exemple : cote d’entraxe de perçage obtenu à partir d’un montage de perçage

5 . EXERCICE

D’après les croquis de phase de trois pièces en cours de fabrication, mettez en place les cotes de 

Fabrication :

· Cm

· Co

· Ca

N.B.  Fig. 1   correspond à un grugeage de l’extrémité de l’aile d’une cornière

         Fig. 2   correspond à un grugeage à l’intérieur de l’aile d’une cornière

         Fig. 3   correspond à 2 perçages sur un profilé en T à l’aide d’un gabarit permettant d’obtenir la 

                      Cote d’entraxe des trous. 

